I IE' \N HELEX | PROMACH
I\ UTILAJE PENTRU PRELUCRAREA LEMNULUI

PRECISION BY DESIGN

SERIA MASINI DE APLICAT CANT

Masina automata
de aplicat cant

Zece grupuri de lucru, cincisprezece functii, o singura trecere: prefrezare, incleiere EVA,
presare cu mai multe role, retezarea capetelor, frezare de degrosare si de finisare,
rotunjirea colturilor, razuire si polisare, toate comandate din ecranul tactil.

MODEL HE 65 M

0,4-3 mm 10 - 60 mm 0 - 23 m/min 20 kw

GROSIMEA CANTULUI GROSIMEA PANOULUI VITEZA DE AVANS PUTERE TOTALA
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PRECISION BY DESIGN

| Utilizare

HE 65 M este o0 masina automata de aplicat cant pentru productia continua de panouri de mobilier. Panoul se incarca o
singura data si trece prin toate cele zece grupuri de lucru ntr-un singur ciclu: muchia este prefrezata, fetele sunt protejate cu

agent antiaderent, se aplica adeziv EVA, banda de cant este presata de un grup cu mai multe role, apoi se reteaza capetele
din fata si din spate, iar cantul este frezat de degrosare si de finisare, rotunijit la colturi, razuit si polisat. Panoul iese pregatit

pentru asamblare, fara prelucrare manuala.

Este construita pentru fabrici de mobila, producatori de mobilier de bucatarie si de birou, ateliere de usi si de tamplarie si

centre de debitare a panourilor, acolo unde calitatea constanta a cantului este necesara in productia de serie. Batiul sudat
masiv, lantul de avans cu patine de cauciuc si actionarea comandata electronic mentin panoul pozitionat precis, la viteze de
pana la 23 m/min.

| Caracteristici principale | Materiale prelucrate

Zece grupuri de lucru care acopera cincisprezece functii intr-
0 singura trecere

PAL si PAL melaminat

Panouri MDF si HDF, lacuite sau foliate
Prefrezare cu doua motoare, pentru o muchie curata,
pregatita pentru incleiere

Placaj, panel si baghete din lemn masiv
Grosimea panoului 10 — 60 mm, latimea de la 60 mm

Creuzet EVA termostatat, cu mentinerea temperaturii
Cant PVC, ABS, PMMA si melamina

Pulverizare de agent antiaderent si de agent de curatare,
pentru panouri fara urme

Furnir si cant subtire de la 0,4 mm, bagheta masiva pana la

3 mm
Rotunjirea colturilor, rézuirea si polisarea integrate ) ) B )
. ) ) i ) @ Latimea cantului 12 — 65 mm, 1n rola sau in fasii pretdiate
Comanda pe ecran tactil, cu contor de piese si de metri

liniari

Cinci racorduri de exhaustare; exhaustor inclus

GRUPURILE DE LUCRU, ACCESIBILE SUB CAPOTELE DE PROTECTIE PE TOATA LUNGIMEA
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PRECISION BY DESIGN

| Succesiunea prelucrarilor

Fiecare panou este prelucrat intr-o singura trecere continua. Cele zece operatii de mai jos se executa pe muchia panoului, in
ordinea in care panoul le intélneste de-a lungul masinii.

0 Prefrezare Doud grupuri de frezare e incleiere EVA  Creuzet termostatat

o Presare cu mai Role antrenate o Retezarea Panze in faté si in
m multe role si libere . 7 capetelor spaie

° Frezare de Indepartarea ° Frezare de Profil drept sau cu
% degrosare surplusului de cant ” finisare raza

o Rotunjirea Cele patru colturi ale ° Razuire Razuire de profil si plana
@“ colturilor panoului ~

w Y 4
o Agent de Indepartarea resturilor @ Polisare  Cantinchis, polisat

curatare de adeziv

i
!

| Rezultatul pe panou | Reglaj
® Muchie dreapta, pregatita pentru incleiere, dupa prefrezarea @ Statiile se selecteaza individual din ecranul tactil
cu doua grupuri ® Grinda de presare se regleaza la grosimea panoului, cu
e Linie de adeziv inchisa, fara rost vizibil afisaj digital
@ Colturi rotunjite pe toate cele patru colturi ale panoului ® Viteza de avans in trei trepte presetate, 0 — 23 m/min
e Cant polisat, gata de asamblare, fara prelucrare @ Schimbarea sculelor fara demontarea capotelor

suplimentara

Lista completa a functiilor: magazie de cant, agent antiaderent, prefrezare, lampa de preincalzire, incleiere EVA, presare cu mai
multe role, retezarea capetelor in fata si in spate, frezare de degrosare, frezare de finisare, rotunjirea colturilor, razuire, razuire plana,
ndepartarea liniei de adeziv, agent de curatare, polisare.
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HELEX

PRECISION BY DESIGN

| Structura si configuratie

Magazia de cant si agentul antiaderent

Rezervor pentru cant In rola si in fasii pretaiate, cu
alimentare automata; pulverizarea de agent antiaderent
protejeaza fetele panoului, astfel incat sa nu ramana urme
de adeziv dupa presare.

Lampa de preincalzire a panoului

Incalzeste muchia panoului inainte de aplicarea adezivului,
pentru o aderenta mai buna la panouri reci si in ateliere
nefncalzite.

Zona de presare cu mai multe role

O rola de presare antrenata, urmata de un sir de role
fncarcate pneumatic, preseaza cantul pe toata lungimea
muchiei, pentru o linie de adeziv uniforma, fara goluri.

Frezare de degrosare si de finisare

Frezarea de degrosare indeparteaza surplusul de cant,
frezarea de finisare da profilul final, drept sau cu raza,
profilul se alege din panoul de comanda.

Razuire, razuire plana si linia de adeziv

Racleta de profil, racleta plana si grupul pentru linia de
adeziv indeparteaza urmele de scula si niveleaza linia de
adeziv, pentru un cant inchis, fara rost.

HELEX | PROMACH
UTILAJE PENTRU PRELUCRAREA LEMNULUI

Grupul de prefrezare — doua motoare

Doua grupuri cu rotatie in sensuri opuse indeparteaza
urmele de taiere si produc o muchie dreapta, fara praf,
Tnainte de incleiere; doua scule de prefrezare incluse.

Statia de incleiere EVA

Creuzet cu temperatura controlata termostatat, cu afisaj
digital al temperaturii, incalzire si mentinere; cantitatea de
adeziv se regleaza la panou.

Retezarea capetelor — doua grupuri

Doua motoare cu panza pe un carucior cu copiere reteaza
cantul la nivel, la capatul din fata si din spate al panoului;
doua panze incluse.

Grupul de rotunjire a colturilor

Rotunjeste cantul la cele patru colturi ale panoului, pentru
grosimi de cant de 0,4 — 3 mm; doua scule de rotunjire
incluse.

Agent de curatare si polisare

Pulverizarea de agent de curatare, urmata de doua discuri
textile, finiseaza cantul si suprafetele alaturate; doua
discuri incluse.

Comanda si avans: toate grupurile de lucru se pornesc si se opresc din ecranul tactil. Viteza de avans este comandata electric, in trei
trepte presetate (mica / medie / mare), in intervalul 0 — 23 m/min, iar grinda de presare superioara se pozitioneaza la grosimea
panoului, cu afisaj digital si pornire automata. Sase regulatoare pneumatice cu manometre stabilesc presiunea de lucru pentru

prefrezare, Incleiere, retezare, frezare de finisare, rotunjirea colturilor si copiere. Cinci hote de exhaustare de @ 100 mm sunt
racordate la exhaustorul de 5,5 kW cu doi saci, livrat cu masina.

LUNGIMEA TOTALA 7300 MM — VEDERE DIN SPATE, CU CAPOTELE INCHISE
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PRECISION BY DESIGN

| Detalii utilaj

CREUZETUL EVA SI ZONA DE PRESARE CU MAI MULTE ROLE, CU
INCARCARE PNEUMATICA

=

GRUPURILE DE FREZARE DE DEGROSARE $I DE FINISARE, CU
EXHAUSTARE INDIVIDUALA

- hn -
SCULE DE FREZARE — CUTITE CU PLACUTE DURE, PENTRU PROFIL
DREPT SAU CU RAZA

ACTIONAREA AVANSULUI CU MOTOREDUCTOR $I REGLAJ ELECTRIC
AL VITEZEI, 0 — 23 M/MIN
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CARUCIORUL DE RETEZARE, CU GHIDAJ DE COPIERE S| SUPORT
PENTRU CANT

GRUPUL DE ROTUNJIRE A COLTURILOR $I BLOCUL CU SASE
REGULATOARE PNEUMATICE

MOTOARELE DE RETEZARE, CU CANTUL GHIDAT DEASUPRA
LANTULUI DE AVANS
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ECRANUL TACTIL — TEMPERATURA ADEZIVULUI, SELECTIA
STATIILOR, GRINDA DE PRESARE, CONTOARE
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PRECISION BY DESIGN

| Date tehnice

HELEX | PROMACH
UTILAJE PENTRU PRELUCRAREA LEMNULUI

MODEL HE 65 M

Tip

Grosimea cantului
Latimea cantului
Grosimea panoului
Latimea panoului

Viteza de avans
Racorduri de exhaustare
Aer comprimat

Putere totala instalata
Greutate neta
Dimensiuni de gabarit (L x | x h)
Exhaustor inclus

Scule si piese incluse

| Date de instalare

masina automata de aplicat cant
0,4 -3 mm

12 - 65 mm

10 - 60 mm

minimum 60 mm

0 - 23 m/min, reglaj electric

? 100 mm x5

minimum 0,7 MPa (7 bar), uscat si filtrat
20 kw

2800 kg

7300 x 1050 x 1750 mm

5,5 kW, cu doi saci

scula de prefrezare x 2, panza de retezare x 2, scula de degrosare x 2,
scula de finisare x 2, scula de rotunjire x 2, raclete x 2, discuri de
polisare x 2

| Livrat cu

@ Lungime totala 7300 mm; se lasa circa 2000 mm liberi la ® Set complet de scule, cate doua bucati din fiecare

intrare si la iesire

e Indltimea de lucru a lantului de avans, circa 900 mm
e Aer comprimat minimum 0,7 MPa, uscat si filtrat

® Cinciracorduri de exhaustare @ 100 mm la exhaustorul de

5,5 kw

o Picioare de nivelare pe batiu sudat din otel

Exhaustor de 5,5 kW, cu doi saci

® Comanda pe ecran tactil, cu contor de metri liniari si de
piese

Documentatie de utilizare si Intretinere

@ Punere in functiune si instruirea operatorului, la cerere

Datele se refera la configuratia standard si pot fi adaptate cerintelor de productie ale clientului. Configuratia livrata se stabileste prin

oferta.

FURNIZOR

PROMACH LTD, Str. Kolednitsa 2, et. 1, 7002 Ruse, Bulgaria — VAT BG208556296

CONTACT

www.promach-machinery.com | contact@promach-machinery.com

BG +359 87 6832151 | RO +40 755 023 024
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