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FIERASTRAIECIRCULARE DE SPINTECAT

Fierastrau circular
de spintecat

Fierastrau cu o singura panza si avans mecanizat
pentru debitarea la latime a lemnului masiv

Fierastrau circular de spintecat cu o singura panza, avans mecanizat si reglare electrica a
vitezei, pentru debitarea la latime si tivirea lemnului masiv cu grosimea de pana la 80 mm.

MODEL

HE 500 R — fierastrau circular de spintecat cu grinda de presare si rigla paralela
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Utilizare

HE 500 R este un fierastrau circular de spintecat cu o singura panza si avans mecanizat, pentru debitarea la latime
a lemnului masiv. Lucrarile tipice sunt tivirea si echerarea scandurilor taiate sau rindeluite, eliminarea marginilor cu
coaja si a defectelor, spintecarea la latime pentru panouri incleiate si semifabricate lamelare, precum si debitarea
componentelor pentru ferestre, usi, scari, rame de mobilier, pardoseli si ambalaje.

Avansul mecanizat conduce piesa de-a lungul riglei paralele, iar grinda de presare, elementele de presare laterala
si ghidajele laterale o mentin n pozitie. Viteza de avans se regleaza electric Intre 3 si 26 m/min si poate fi
modificata Tn timpul functionarii, in functie de specie, grosime si tipul panzei.

| Caracteristici principale
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Motor principal de 9 kW, arbore de @ 50,8 mm, 2900
rot/min

Panze de @ 255 sau 355 mm

Grosimea piesei de pana la 80 mm, lungime minima
250 mm

Latime de taiere 250 mm la stanga / 500 mm la
dreapta panzei

Avans mecanizat 3—26 m/min, cu reglare electrica a
vitezei

Grinda de presare, elemente de presare laterala si
ghidaje laterale

Sistem de ungere centralizata si racord de
exhaustare sub masa

| Materiale prelucrate

Scéanduri de rasinoase si foioase, tdiate sau
rindeluite

Sipci si cherestea echarisata din lemn masiv
Semifabricate lamelare incleiate si imbinate n dinti
Grosimea piesei de pana la 80 mm

Lungimea minima a piesei 250 mm

Masa de lucru de 1750 x 860 mm, cu placa de
insertie Tn jurul panzei si extensii pentru sprijinirea
pieselor lungi.

Partea de intrare — role de sprijin, roatd de mana si panou de comanda
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| Structura si configuratie

Batiul sudat sustine arborele panzei, actionarea avansului si grinda de presare ca un singur ansamblu.

Batiu

Batiu inchis din otel sudat, nervurat, cu picioare de
nivelare; greutatea utilajului 970 kg.

Avans mecanizat

Motor de avans de 0,75 kW; 3—-26 m/min, reglare
electrica a vitezei, modificabila in timpul
functionarii.

Rigla paralela

Suprafata de ghidare rectificatd, scala gradata si
reglaj fin; latime de taiere 250 mm la stanga / 500
mm la dreapta panzei; blocabila pentru serii
repetate.

Unitate de ungere si pneumatica

Rezervor montat lateral, cu manometru si grup
filtru-regulator, care alimenteaza ghidajele si
elementele de presare.

Exhaustare

Hota de exhaustare sub masa, cu racord pentru
conectarea la instalatia de exhaustare a atelierului.

e Agregat de taiere

Arbore de @ 50,8 mm, 2900 rot/min, motor
principal de 9 kW cu transmisie prin curea; panze
de @ 255 sau 355 mm; reglaj pe inaltime prin roata
de ména.

° Presare si ghidare

Grinda superioara de presare cu elemente de
presare reglabile, elemente de presare laterala si
ghidaje laterale, reglate dupa grosimea piesei.

o Masa de lucru

Masa prelucrata de 1750 x 860 mm, cu placa de
insertie Tn jurul panzei si extensii pentru piese
lungi.

e Comanda electrica

Dulap inchis cu panou de comanda frontal,
selector pentru viteza de avans, protectia
motoarelor si oprire de urgenta; putere totala
instalata 9,75 kW.

@ Echipamente de siguranta

Gheare antirecul la intrarea piesei, zona panzei
inchisd, compartimentul transmisiei protejat si
oprire de urgenta.

Partea de actionare — motorul de avans si grinda de presare
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Vedere din spate — motorul principal si racordul de exhaustare
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| Date tehnice

Tipul fierastraului

Grosimea maxima a piesei
Latimea de taiere

Lungimea minima a piesei
Dimensiunile panzei

Numarul de panze

Diametrul arborelui portpanza
Turatia arborelui portpanza

Puterea motorului principal

Reglarea pe Tnhaltime a agregatului de

taiere
Sistem de avans
Viteza de avans

Puterea motorului de avans
Presare si ghidare a piesei

Rigla paralela
Masa de lucru: dimensiuni / inadltime
Dispozitiv antirecul

Sistem de ungere
Sistem de comanda

Racorduri de exhaustare
Putere totala instalata
Dimensiuni de gabarit (L x | x h)

Greutatea utilajului

Fierastrau circular de spintecat

80 mm

250 mm la stanga / 500 mm la dreapta péanzei
250 mm

@ 255/ 355 mm

1

@ 50,8 mm

2900 rot/min

9 kw

manual, prin roata de mana

Avans mecanizat
3-26 m/min; reglare electrica a vitezei
0,75 kW

grinda superioara de presare cu elemente de presare reglabile; elemente
de presare laterala si ghidaje laterale

rigla paralela cu suprafata de ghidare rectificatd, scala gradata si reglaj fin
1750 x 860 mm

gheare antirecul la intrarea piesei

sistem de ungere centralizata

panou de comanda frontal, cu selector pentru viteza de avans si buton de
oprire de urgenta

racord sub masa

9,75 kW

1950 x 1280 x 1350 mm
970 kg

Configuratia livrata si cerintele de instalare se precizeaza in oferta. Modificari tehnice rezervate.

Furnizor
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