HELE3{ PROMACH

SERIA CIRCULARE DE DEBITAT PANOURI

Fierastrau de debitat panouri

Circular de debitat panouri comandat prin program,
pentru taierea pachetelor de panouri

Debitarea panourilor cu pozitionarea impingatorului comandata prin program, motor principal de 15 kW si
agregat incizor — taie pachete de panouri de pana la 90 mm inaltime pe o suprafata de lucru de 3100 x
3200 mm, cu mese pe perna de aer pentru manipularea pachetelor grele.

MODEL

HE 3200 S — fierastrau de debitat panouri cu mese frontale pe perna de aer
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| Utilizare

HE 3200 S este un fierastrau de debitat panouri cu comanda computerizata, pentru formatizarea panourilor in productia de mobila si
amenajari interioare. Pachete de panouri cu Tnaltimea totala de pana la 90 mm se taie dintr-o singura trecere, pe o suprafata de lucru
utila de 3100 x 3200 mm, de la panoul intreg pana la lista de piese.

Tmpingé&torul comandat prin program pozitioneazd automat pachetul pentru fiecare taiere, cu vitezi de avans de pana la 90 m/min;
caruciorul de taiere revine cu pana la 110 m/min. Panza principald este actionata de un motor de 15 kW, iar un agregat incizor separat,
cu motor de 2,2 kW, executa o incizie pe fata inferioara a panoului de la baza pachetului, Thaintea taierii cu panza principala.

| Caracteristici principale

Taiere Tn pachet dintr-o singura trecere — Tnaltime de taiere de pana la 90 mm, cu panza principala de 400 x 60 mm.
Incizor (panza 200 x 45 mm, 2,2 kW) pentru taieri fara ciupituri la panourile melaminate si laminate.

Imping&tor comandat prin program, cu cleme care pozitioneaza automat pachetul la cotele programate.

Mese frontale pe perna de aer si masa posterioara cu role de sprijin, care faciliteaza deplasarea si alinierea panourilor.

Grinda de presare pneumatica care fixeaza pachetul de-a lungul liniei de taiere la fiecare taiere.

Statie de comanda computerizata cu ecran pentru programele de debitare si operarea utilajului.

L

Vedere din fatd — mese pe perna de aer, grinda de presare si statia de comanda

h

Grinda de presare si zona de fixare Clemele pneumatice de prindere ale impingatorului
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| Structura si configuratie

Corpul utilajului si caruciorul de taiere. Cadru din otel sudat, cu ghidaje de precizie; caruciorul poarta panza principald, cu motor
de 15 kW (400 x 60 mm), si agregatul incizor, cu motor de 2,2 kW (200 x 45 mm), taie pachete de pana la 90 mm si revine cu
pana la 110 m/min.

Impingator comandat prin program. Grindd de Tmpingere actionatd de motor, cu cleme pneumatice, care pozitioneaza pachetul
la cota programata cu pana la 90 m/min, pentru tdieri longitudinale si transversale repetabile.

Mese de lucru. Masa posterioara cu role de sprijin si mese frontale pe perna de aer, pe suprafata de lucru de 3100 x 3200 mm;
pachetele se deplaseaza 1n pozitie si la opritorul lateral.

Grinda de presare. Grinda de presare pneumatica fixeaza Tntregul pachet de-a lungul liniei de tdiere Tnaintea fiecarei treceri,
fara deplasarea panourilor.

Sistemul de comanda. Statie de comanda computerizata cu ecran si panou cu butoane, pentru introducerea si rularea
programelor de debitare; alimentare 380 V, trifazat, 50 Hz, putere totala instalata 28 kW.

Exhaustare si pneumatica. Doua colectoare de praf cu saci dubli, de 5,5 kW, pentru panza principala si incizor; aer comprimat =
6,5 kgf/cm? pentru grinda de presare, cleme si functiile de fixare.

Axe actionate de motoare, cu reglarea electrica a vitezei; pozitionarea Tmpingatorului si ciclul de taiere sunt comandate de programul utilajului.
Comanda echipamentelor, protectiile si marcajele respecta regulile generale de securitate pentru masinile de prelucrare a lemnului.

Vedere din spate — masa cu role de sprijin si actionarea impingatorului

Motoarele caruciorului — panza principald si incizorul Clemele Tmpingatorului si céile cu role de sprijin
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| Date tehnice

Tip Fierastrau de debitat panouri cu comanda computerizata
Suprafata de lucru utila 3100 x 3200 mm

Grosime maxima de taiere 90 mm

Panza principala 400 x 60 mm

Panza incizorului 200 x 45 mm

Motorul panzei principale 15 kW

Motorul incizorului 2,2 kW

Viteza maxima de avans 90 m/min

Viteza maxima de revenire a

caruciorului 110 m/min

Colectoare de praf 2 x 5,5 kW, cu saci dubli
Aer comprimat, presiune minima 6,5 kgf/cm?

Alimentare electrica AC 380V, trifazat, 50 Hz
Putere totala instalata 28 kW

Dimensiuni de gabarit (L x | x h) 6600 x 7000 x 2000 mm
Greutate aprox. 6000 kg

Dulapul electric — servoactionari, PLC si aparataj

Furnizor

PROMACH LTD, Str. Kolednitsa 2, et. 1, 7002 Ruse,
Bulgaria — VAT No. BG 208556296
www.promachwood.com

Desen de ansamblu — dimensiuni de gabarit in mm contact@promachwood.com
BG +359 87 6832151
RO +40 755 023 024
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