HELEX

PRECISION BY DESIGN

SERIA GAURIRE CNC

Masina de gaurit CNC
pe sase fete, cu trecere

Gaurirea si canelarea panourilor de mobilier pe toate cele sase fete intr-un singur ciclu, pe baza de
cod de bare, cu pozitionare, prindere si descarcare sortata automate.

MODEL HE 2800 D

6 fete 2800 mm 130 m/min 29 + 1

INTR-UN CICLU LUNGIME MAX. PANOU VITEZA AXA X ARBORI DE GAURIRE SI
FERASTRAU

HELEX | PROMACH - Professional Woodworking Machinery Solutions www.promachwood.com 01




| Domeniu de utilizare

HELEX HE 2800 D este o masina de gaurit CNC pe sase fete, cu trecerea panoului prin zona de prelucrare, pentru productia
de mobilier din panouri. Panourile sunt identificate cu un cititor de coduri de bare fara fir, pozitionate automat si prinse cu
doua cleme flotante. Tntr-un singur ciclu, masina gaureste toate cele sase fete si caneleaza fata si spatele panoului; dupa

prelucrare, clemele descarca panoul pe o platforma rotativa de sortare.

Masina este destinata productiei de mobilier de bucatarie si dormitor, mobilier de birou, dulapuri si amenajari comerciale, ca

utilaj independent sau ca statie de gaurire a unei linii automate de prelucrare a panourilor.

Caracteristici principale

Constructie cu portal robust: agregatul de gaurire si frezare
se deplaseaza de-a lungul panoului, fara repozitionarea
acestuia

Scanarea codurilor de bare pe loturi, cu ordonare automata;
ordinea de prelucrare se poate stabili inainte sau Thapoi

Software CAM integrat, pregatit pentru conectarea la linii
automate de productie

Sistem de fixare cu cleme flotante, care evita automat
interferenta cu agregatele de prelucrare, pentru panouri de
diferite dimensiuni si forme, inclusiv pentru prelucrarea
simultana a doua panouri

Import direct al desenelor DXF, MPR si XML din CAD si
CAM

Cleme cu suflare de aer, care indeparteaza praful inainte de
prindere

Masa de lucru cu bile pe perna de aer si placa de otel, fara
zgarierea fetelor panoului

Ungere automata centralizata si racire cu ventilator a
dulapului electric

Materiale prelucrate

® PAL melaminat si PAL brut

® MDF si HDF, panouri vopsite si foliate
® Placaj, panel si panouri din lemn masiv

® Panouri cu fete acrilice si lucioase

Domeniu de lucru

® Dimensiunea maxima a panoului 2800 x 1200 x 50 mm
® Dimensiunea minim& a panoului 35 x 180 mm
® Cursa axei X 2800 mm, axei Y 1200 mm, axei Z 200 mm

® Gdurire pe sase fete si canelare pe fata si pe spate ntr-un
ciclu

® Doua panouri prelucrate simultan cand dimensiunile permit

Vedere din fata: zona de prelucrare carcasata, masa cu perna de aer si platforma de descarcare
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| Structura si configuratie

Masina este construita din sase grupe functionale. Toate axele sunt actionate cu servomotoare, cu transmisie cu cremaliera
si pinion (M1,5) pe axa lunga si cu surub cu bile (2510) pe axele scurte, pe ghidaje liniare H25.

a Batiu si portal
Cadru robust sudat robotizat, tratat termic pentru detensionare, sablat si vopsit Tn cAmp electrostatic, cu batiul i traversa
prelucrate pe o masina de frezat CNC cu portal, astfel incat precizia de asamblare se pastreaza pe toata lungimea de
lucru.

° Agregat de gaurire superior
Doisprezece arbori verticali, opt arbori orizontali de gaurire si un ferastrau de canelat, actionate de un electroarbore de 3,5
kW racit cu aer. Agregatul acopera fata superioara si cele patru canturi ale panoului si caneleaza fata fara repozitionarea
panoului.

° Agregat de gaurire inferior
Noua arbori verticali de gaurire, cu un al doilea electroarbore de 3,5 kW racit cu aer, prelucreaza fata inferioara si canalele
de pe spate, ceea ce incheie prelucrarea pe sase fete in acelasi ciclu.

° Cleme flotante
Doua cleme flotante prind panoul si evita automat interferenta cu agregatele de prelucrare, pentru panouri de diferite
dimensiuni si forme, inclusiv pentru prelucrarea simultand a doud panouri. Fiecare clema sufla suprafata inainte de
inchidere, astfel incét praful si aschiile nu afecteaza forta de prindere sau pozitia panoului. Dupa prelucrare, clemele
transfera panoul pe platforma rotativa de sortare.

° Masa de lucru cu perna de aer
Suprafata de lucru din placa de otel cu bile pe perna de aer, care permite deplasarea panourilor in pozitie fara zgarierea
fetelor. Scanarea codului de bare identifica fiecare panou si apeleaza programul corespunzator.

° Dulap de actionare si comanda
Servoactionari si servomotoare cu reductoare de precizie, convertizoare de frecventa si componente electrice industriale,
dulap racit cu ventilator, ungere automata centralizata. in documentatia tehnica este mentionata o unitate de exhaustare de
5,5 kW; includerea ei in livrare se precizeaza in oferta.

M

Agregatul superior de gaurire de pe portal, cu exhaustare Blocul de gaurire cu arbori verticali si orizontali
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| Secventa de lucru

1. Scanarea codului de bare

Panourile se scaneaza pe loturi cu cititorul fara fir, masina
ordoneaza automat programele, iar ordinea se poate stabili

Tnainte sau Thapoi.

3. Prindere

Clemele flotante sufla suprafata si prind panoul, evitand

interferenta cu agregatele de prelucrare n timpul ciclului.

5. Canelare

Ferastraul caneleaza fata si spatele panoului fara o a doua

reglare.

2. incércare si pozitionare

Panoul este deplasat pe masa cu perna de aer si pozitionat
automat la cantul de referinta.

4. Gaurire pe sase fete

Agregatele superior si inferior gauresc fata superioara, fata
inferioara si cele patru canturi intr-o singura operatie
continua.

6. Descarcare sortata

Clemele descarca panoul finit pe platforma rotativa de

sortare, pregatit pentru urmatoarea statie a liniei.

| Comanda si software

Masina este operata de la un sistem de comanda CNC industrial cu software CAM integrat. Parametrii gaurilor si ai canalelor
se pot edita pe masing, iar desenele se pot importa direct din CAD n formatele DXF, MPR si XML. Sistemul de comanda
este pregatit pentru conectarea la o linie automata de productie, astfel incat statia de gaurire preia lista de lucru din sistemul
de gestiune al liniei.
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Dulapul electric cu servoactiondri, convertizoare si racire cu ventilator
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Agregatul de gaurire de pe portal, deasupra mesei de lucru
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| Date tehnice

Model HE 2800 D Unitati de lucru Configuratie

Tip Masina de gaurit CNC pe sase Agregat de gaurire superior 12 arbori verticali + 8 orizontali
fete, cu trecere + 1 ferastrau
Cursa axei X 2800 mm Agregat de gaurire inferior 9 arbori verticali
Cursa axei Y 1200 mm Electroarbore superior 3,5 kW, racit cu aer
Cursa axei Z 200 mm Electroarbore inferior 3,5 kW, racit cu aer
Viteza de deplasare, axa X 130 m/min Sistem de actionare Servomotoare si
servoactionari
Viteza de deplasare, axele 65 m/min
YsiV Identificarea panourilor Cititor de coduri de bare fara
fir
Viteza de deplasare, axele 20 m/min
Wsiz Formate de date DXF, MPR, XML
Dimensiunea maxima a 2800 x 1200 x 50 mm Unitate de exhaustare 5,5 kW (includerea in livrare
panoului conform ofertei)
Dimensiunea minima a 35 x 180 mm Racire Dulap racit cu ventilator
panoului
Ungere Automata, centralizata
Transmisie Cremalieré_$i pinion M1,5,
surub cu bile 2510 Alimentare electrica / aer 380 V / 50 Hz; min. 0,65 MPa
comprimat (6,5 bar)
Ghidaje liniare H25
Dimensiuni de gabarit 3500 x 2500 x 2500 mm
Masa de lucru Perna de aer, bile si placa de
otel

Date conform documentatiei tehnice a utilajului. Configuratia livrata si cerintele de instalare se precizeaza in oferta. Modificari tehnice rezervate.

| Schema de amplasare

VEDERE FRONTALA

2500 mm

} 3500 mm

VEDERE DE SUS
B dircctia de avans
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}7 zona de lucru 2800 x 1200 4{

2500 mm

1 Batiu si portal 2 Agregat de gaurire superior 3 Agregat de gaurire inferior

4 Cleme flotante 5 Masa de lucru cu perna de aer 6 Dulap de actionare si comanda

FURNIZOR CONTACT

PROMACH LTD www.promachwood.com

Str. Kolednitsa 2, et. 1 contact@promachwood.com

7002 Ruse, Bulgaria BG +359 87 6832151
VAT No. BG 208556296 RO +40 755 023 024
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