HELEZ

PRECISION BY DESIGN

CENTRE DE PRELUCRARE CNC

Centru de prelucrare CNC pentru lemn

Nesting - Mobilier din panouri - Schimbare automata a sculelor

Centru de prelucrare pentru panouri de mobilier de pana la 2100 x 2800 mm, cu ax principal de 9 kW si
schimbare automata a sculelor dintr-o magazie liniara cu 12 pozitii.

MODEL HE 2100 C

2100 x 2800 Qiw 24000 rotmin 12

SUPRAFATA DE LUCRU PUTEREA AXULUI TURATIA AXULUI POZITII IN MAGAZIE
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| Aplicatii si utilizare

HELEX HE 2100 C este un centru de prelucrare CNC cu portal pentru mobilierul din panouri realizat dupa plan de croire (nesting). Placa
se asaza pe masa cu vacuum, iar un singur program de croire cuprinde tdierea contururilor, canale, gauri pentru dibluri si balamale,
buzunare si piese profilate. Suprafata de lucru de 2100 x 2800 mm primeste placi standard si supradimensionate, cu grosimea de pana
la 50 mm.

Axul principal de 9 kW, racit cu aer, lucreaza la maximum 24000 rot/min, cu port-scule ISO30. Sculele se schimba automat dintr-o
magazie liniard cu 12 pozitii, care se deplaseaza odata cu portalul, iar un senzor automat masoara lungimea sculei dupa fiecare
schimbare. Masa cu vacuum este Tmpartita Tn 7 zone comandate separat si este deservita de o pompa cu inel de apa de 11 kW; stifturile
pneumatice pozitioneaza panoul, iar rola de presare il mentine plan.

Axele X si Y se deplaseaza pe cremaliere elicoidale si ghidaje liniare, axa Z pe surub cu bile, cu servomotoare si reductoare planetare pe
toate axele. Viteza de deplasare este de 70/ 70 / 20 m/min, iar repetabilitatea de +0,05 mm. Utilajul se livreaza cu exhaustor de 5,5 kW,
pupitru de comanda mobil cu roata de mana si program de nesting licentiat. Agregatul de gaurire este disponibil optional.

| Aplicatii si operatii de prelucrare

APLICATII OPERATII DE PRELUCRARE
® Mobilier din panouri, dupa plan de croire (nesting) @ Taierea contururilor
® Placi standard si supradimensionate ® Canale

® Placi cu grosimea de pana la 50 mm Gauri pentru dibluri si balamale

Buzunare

Piese profilate

HELEX

PRECISION BY DESIGHN

Portalul HELEX HE 2100 C cu magazia liniara de scule cu 12 pozitii

HELEX | PROMACH — Solutii profesionale pentru prelucrarea lemnului www.promachwood.com 02




HELEX | PROMACH

| Structura si configuratie

Centru de prelucrare cu portal, cu 3 axe CNC:

Portal si axe
X si'Y pe cremaliere elicoidale si ghidaje liniare, Z pe surub cu bile; servomotoare si reductoare planetare pe toate axele.

Ax principal
9 kW, racit cu aer, maximum 24000 rot/min, port-scule 1SO30.

Magazie de scule
Liniard, 12 pozitii, se deplaseaza odata cu portalul; schimbare automata a sculelor.

Senzor de lungime a sculei
Masoara lungimea sculei dupa fiecare schimbare.

Masa cu vacuum
7 zone comandate separat; pompa cu inel de apa de 11 kW.

Pozitionarea panoului
Stifturile pneumatice pozitioneaza panoul, iar rola de presare il mentine plan.

Comanda si software
Comanda CNC industriala pe pupitru mobil cu roata de mana; program de nesting licentiat, versiune in engleza, licentda permanenta.

Exhaustare
Exhaustor de 5,5 kW, cu doi saci, cu hota si tubulatura, inclus.

Agregat de gaurire (optional)
Disponibil optional.

459.364
2356.537
-170.673

Port-scule ISO30 in magazia liniara, deasupra mesei cu vacuum Pupitrul de comanda HELEX HE 2100 C cu ecran, tastatura si roata de mana
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| Date tehnice

Specificatie HE 2100 C

Model

Suprafata de lucru
Grosime maxima a piesei
Configuratia axelor CNC
Masa de lucru si fixarea piesei
Puterea axului principal
Turatia axului principal
Racirea axului principal
Sistem de prindere a sculei
Schimbarea sculelor
Magazie de scule

Agregat de gaurire

Pompa de vacuum

Viteza de deplasare rapida X /Y /Z

Viteza de avans la prelucrare
Repetabilitatea pozitionarii
Transmisia axelor X /Y / Z
Sistem de comanda CNC
Software

Exhaustare

Alimentare electrica

Necesar de aer comprimat

HE 2100 C

2100 x 2800 mm

50 mm

3 axe

masa cu vacuum, 7 zone; stifturi pneumatice de pozitionare, rola de presare
9 kw

24000 rot/min

racire cu aer

1SO30

automata

liniard, 12 pozitii

optional

11 kW, cu inel de apa

701770120 m/min

0-20 m/min

+0,05 mm

cremaliera elicoidala / cremaliera elicoidala / surub cu bile
comanda CNC industriala pe pupitru mobil cu roata de mana
program de nesting licentiat, versiune in engleza, licenta permanenta
exhaustor inclus: 5,5 kW, cu doi saci, cu hota si tubulatura
380 V /3 faze | 50 Hz

min. 6,5 kgflcm?

Date conform documentatiei tehnice a utilajului. Configuratia livrata si cerintele de instalare se precizeaza n ofertda. Modificari tehnice rezervate.

| Suprafata de lucru

VEDERE DE SUS — SUPRAFATA DE LUCRU

Z1 Z2

MASA CU VACUUM, 7 ZONE

Z3 Z4 Z5 Z6 z7 2100

2800

Suprafata de lucru in mm. Desen schematic, fara scara.

FURNIZOR

PROMACH LTD

Str. Kolednitsa 2, et. 1
7002 Ruse, Bulgaria
VAT No. BG 208556296
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